Staukupplung Typenreihe 530

fur staudrucklose Férderung

Die Staukupplung Typ 530 wird primarseitig mit
einem Stahl-Einfachkettenrad 58 x 38" z = 13
tangential angetrieben und treibt sekundéarsei-
tig mit einem Stahl-Einfachkettenrad 1/2 x 516"
z = 14) eine Sektion festangetriebener Tragrollen
an. Beim Stauvorgang wird die Kraftiibertragung
zwischen Priméar- und Sekundarantrieb unter-
brochen und die gesamte Sektion antriebslos.

Ausgeldst wird der Kupplungsvorgang durch
das Férdergut, indem es einen Lichttaster mit
Pneumatik-Ventil anfahrt und dadurch den
Pneumatik-Zylinder betéatigt.
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Der Antrieb sollte méglichst nahe der Aufgabestelle positioniert werden.

Beispiel:

Ein Férdergut wird in die leere Férderbahn ein-
gegeben. Es Uberfahrt alle Sektionen bis der
Lichttaster der Sektion | betatigt ist. Dadurch
wird diese antriebslos und die Schaltung der
Sektion Il aktiviert. Das nachste Férdergut fahrt,
bis der Lichttaster der Sektion Il die Schaltung
betétigt, diese Sektion antriebslos und die
Schaltung der Sektion Ill aktiviert wird, usw.

Zum Weiterférdern des aufgestauten Férdergu-
tes ist ein externer Impuls notwendig. Dies kann
durch manuelle Entnahme des Fdrdergutes
oder, in automatischen Férderanlagen, durch
eine zusatzliche Schaltung geschehen. Sobald
ein Fordergut seinen Platz verlassen hat, fahren
alle dahinterliegenden Fdrderglter sektions-
weise einen Platz weiter. Die Schaltung kann
derart angepaBt werden, daB eine Férdergutent-
nahme von jeder beliebigen Sektion erfolgen
kann.
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1/2x5/16" z=14

(Normalverz.)

5/8x3/8" z=13
(Triebstock)
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Die Bahnlange pro Antrieb ist so auszulegen,
dass maximal 4000 daN gleichzeitig bewegt wer-
den. In diesem Zusammenhang sind folgende
Faktoren von Bedeutung:

— Foérdergutgewicht
— Férdergeschwindigkeit
— Aufgabefrequenz

Berechnungsbeispiel:

Fordergutgewicht: 1000 da/N
Foérdergeschwindigkeit: 12 m/min
Aufgabefrequenz: 2 st/min

Es durfen vier Guter (= 4000 daN) gleichzeitig
gefordert werden. Wird das flnfte Gut eingege-
ben (nach 2 Minuten) hat das erste Gut 24 m
zurlckgelegt. Dies entspricht im vorliegenden
Fall der maximalen Bahnlange pro Antrieb.

Diese Berechnung ist nur bei Belegung einer lee-
ren Bahn relevant, da bei belegter Staustrecke
und einzelner Entnahme immer nur hochstens
zwei Forderguter in Bewegung sind.

Das Rollex-Lieferprogramm bietet folgende Komponenten:

Typenreihe 530

Konstruktionshinweise

Das Férdergutmindestgewicht ist so gering, dass
auch leere Paletten transportiert werden kénnen.
Die Sektionslange hangt von der Lénge des
Foérdergutes zuziiglich einer ggf. gewilnschten
Licke (min. 200 mm) zwischen den gestauten
Fordergutern ab. Die Positionierung des Licht-
tasters wird durch das Férdergutgewicht und die
Fordergeschwindigkeit bestimmt.
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Ansicht "B"

Staukupplung, Pneumatik-Zylinder mit Schaltnocken, Lichttaster mit Pneumatik-Ventil, Tragrollen sowie Kettengleitschiene mit

C-Profil.



Staukupplung Typenreihe 531

fur staudrucklose Forderung
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Die Staukupplung wird priméarseitig mit Kette oder Zahnriemen angetrieben und treibt sekundarseitig
mit Kette oder Zahnriemen eine Sektion festangetriebener Tragrollen an.

Beim Stauvorgang wird die Kraftibertragung zwischen Primér- und Sekundérantrieb unterbrochen
und die gesamte Sektion antriebslos.

Ausgeldst wird der Kupplungsvorgang durch das Fordergut, in dem es eine Tastrolle mit Schaltventil
oder ein Lichttaster mit Pneumatik-Ventil anfahrt und somit den Pneumatik-Zylinder zum Kupplungs-
ausldser betatigt.

Férdergewicht:
1 - 120 daN (je nach Antriebsart)

Férdergeschwindigkeit:
max. 0,6 m/sec. (je nach Antriebsart und Férdergewicht)

Staukupplung-Varianten:

1fach Rad 1/2” x 5/16” z 11 - 1fach Rad 1/2” x 5/16” z 11

1fach Rad 1/2” x 5/16” z 14 - 1fach Rad 1/2” x 5/16” z 14

2fach Rad 1/2” x 5/16” z 14 - 1fach Rad 1/2” x 5/16” z 14

2fach Zahnriemenrad 8 M z 20 - 1fach Zahnriemenrad 8 M z 20



Typenreihe 530/531

Konstruktionshinweise

Typ 530/531
mit Kupplungsfeder,rechts
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mit Kupplungsfeder,links




Tragrolle Typenreihe 535
mit Kupplung fur staudrucklose Férderung
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Die Tragrolle Typ 535 wird mit einem Kunststoff-Einfachkettenrad 1/2” x 516" z 11 tangential angetrie-
ben und treibt rollenseitig mit Rundriemen, Kette oder Zahnriemen eine Sektion Tragrollen an.

Beim Stauvorgang wird die Kraftibertragung zwischen Antrieb und Tragrolle unterbrochen und
somit die gesamte Sektion antriebslos.

Ausgeldst wird der Kupplungsvorgang durch das Férdergut, in dem es einen Lichttaster mit Pneu-
matik-Ventil anfahrt und den Pneumatik-Zylinder zum Kupplungsausltser betétigt.

Fordergutgewicht:
0,1 - 60 daN (je nach Antriebsart)

Foérdergeschwindigkeit:
max. 0,6 m/sec. (je nach Antriebsart und Férdergutgewicht)
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Typenreihe 535

Konstruktionshinweise
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1/2x5/16" z=11
(Triebstock)





